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A
Zakladné rozdelenie hlinika a jeho zliatin: / delenie podPa EN 573/

Ixxx - Cisty hlinik s réznym stupiiom ne&istot

2Xxx - Zliatina na baze Al + Cu /hlinik, med’/

3xxx - Zliatina na baze Al + Mn/hlinik, mangan/

4xXXx - Zliatina na baze Al + Si/hlinik, kremik/

S5xxx - Zliatina na baze Al + Mg/hlinik, hor¢ik/

6xxx - Zliatina na baze Al + Mg+Sin/hlinik, mangan, kremik/
TxXxx - Zliatina na baze Al + Zn/hlinik, zinok/

8xxx - Zliatina na baze Al + iné

1,Cisty hlinik:

99,3% - 99,99%

hlinik s istym percentom necistot ktoré ovplyviuju jeho vodivost’ ako aj mechanické
vlastnosti.

Bez tepelného spracovania s pevnost'ou okolo40-60Mpa a tvrdost'ou cca 20-30HB

2,Tvarne zliatiny Al+Cu

Vyznacuju sa vysokou pevnostou dosahovanou tepelnym spracovanim /az okolo 400 Mpa/
S pridavkom Pb /olova/ sa zlepSuje jeho obrobitelnost’. Mdze byt obtiazne zvaritelny

a nevhodny na elox.

3, Tvarne zliatiny Al+Mn
NiZzSia pevnost. Dobra tvarnost’ . Vhdny na zvéranie, elox. Vybornéa odolnost’ voc¢i korozii.

4, Tvarne zliatiny Al+Si

5, Tvarne zliatiny Al+Mg

Vyznacuju sa strednouu pevnostou cca 200-350Mpa dosiahnutt tvarnenim /valcovanim/ bez
tepeného spracovania a tym aj stabilitou vnutorného pnutia aj po opracovani.

Velmi dobra odolnost’ vo¢i korozii aj v agrasivnom prostredi a slanej vode.

Dobra zvaritelnost’ a eloxovatelnost’

6, Tvarne zliatiny Al+Mg+Si

Vhodné na tvarneneni /tahanie, lisovanie, valcovanie/ Stredne pevné 200-350Mpa
dosiahnuteé tvarnenim a tepelnym spracovanim.

Dobr¢ vlastnosti na elox.

7, Tvarne zliatiny Al+Zn
Najpevnejsie hlinikové zliatiny kde pevnost’ je 450-500 Mpa a v niektorych pripadoch az cez
600Mpa. Nachilné na medzikriStalickt koroziu hlavne po zvérani.



B,

Chemické zloZenie vybranych materialov :

Technické informéacie

Aluminium - 1000 skupin

Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ga Ti Aluminium
Chemické symboly min.
EN AW-1080A [EN AW-AI99,8(A) 0,15 0,15 0,03 0,02 0,02 - - 0,06 0,03 0,02 | 0,02 - 99,80
EN AW-1050A |EN AW/AI99,5 0,25 0,40 0,05 0,05 0,05 - - 0,07 |- 0,05 0,03 - 99,50
EN AW-1200 [EN AW/AI99,0 1,00Si+Fe 0,05 0,05 - - - 0,10 |- 0,05 0,05 | 0,15 99,00
|
Aluminium - 2000 skupin - Al
Cu
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ga Ti Aluminium
Chemické symboly min.
EN AW-2007 |EN AW- 0,8 0,8 3,3-4,6 0,50-1,0 |0,40-1,8]0,10 0,20 (0,8 - - 0,20 | 0,10 | 0,30 rest
AlCu4PbMgMn
EN AW-2011 [EN AW-AICu6BiPb 0,40 0,7 5,0-6,0 - - - - 0,30 |- - - 0,05 | 0,15 rest
EN AW-2014 |EN AW-AICu4SiMg 0,50-1,2 |0,7 3,9-5,0 0,40-1,2 |0,20-0,8 10,10 - 0,25 |- - 0,15] 0,05 | 0,15 rest
EN AW-2014A |EN AW-AICu4SiMg(A) |0,50-0,9 |0,50 3,9-5,0 0,40-1,2 |0,20-0,8 10,10 0,10 |0,25 |- 0,20Zr+Ti [0,15] 0,05 | 0,15 rest
EN AW-2017A |EN AW-AICu4MgSi(A) |0,20-0,8 |0,7 3,5-4,5 0,40-1,0 10,40-1,0/0,10 - 0,25 |- 0,25Zr+Ti - 0,05 | 0,15 rest
EN AW-2024 [EN AW/AICu4Mg1 0,50 0,50 3,8-4,9 0,30-0,9 |1,2-1,8 [0,10 - 0,25 |- - 0,15] 0,05 | 0,15 rest
Aluminium - 3000 skupin -
AlMn
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ga Ti Aluminium
Chemické symboly min.
EN AW-3003 |EN AW-AIMn1Cu 0,6 0,7 0,05-0,20 |1,0-1,5 |- - - 0,10 |- - - 0,05 | 0,15 rest
EN AW-3005 |EN AW-AIMn1Mg0,5 |0,6 0,7 0,3 1,0-1,5 |0,20-0,6 (0,10 - 0,25 |- - 0,10 ] 0,05 | 0,15 rest
Aluminium - 5000 skupin -
AlMg
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ga Ti Aluminium
Chemické symboly min.
EN AW-5005 [EN AW-AlIMg1(B) 0,30 0,7 0,20 0,20 0,50-1,1/0,10 - 0,25 |- - - 0,05 | 0,15 rest
EN AW-5052 |EN AW-AIMg2,5 0,25 0,40 0,10 0,10 2,2-2,8 |0,15-0,35 |- 0,10 |- - - 0,05 | 0,15 rest
EN AW-5454 |EN AW-AIMg3Mn 0,25 0,40 0,10 0,50-1,0 |2,4-3,0 |0,05-0,20 |- 0,25 |- - 0,20| 0,05 | 0,15 rest
EN AW-5754 [EN AW-AIMg3 0,40 0,40 0,10 0,50 2,6-3,6 (0,30 - 0,20 |- 0,10-0,6 0,15 0,05 | 0,15 rest
Mn+Cr
EN AW-5083 |EN AW-AIMg4,5Mn0,7 |0,40 0,40 0,10 0,40-1,0 |4,0-4,9 |0,05-0,25 |- 0,25 |- - 0,15| 0,05 | 0,15 rest
EN AW-5086 |EN AW-AlMg4 0,40 0,50 0,10 0,20-0,7 |3,5-4,5 [0,05-0,25 |- 0,25 |- - 0,15] 0,05 | 0,15 rest
Aluminium - 6000 skupin -
AlMgSi
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ga Ti Aluminium
Chemické symboly min.
EN AW-6012 |EN AW-AIMgSiPb 0,6-1,4 0,50 0,10 0,40-1,0 |0,6-1,2 |0,30 - 0,30 |- 0,7 Bi; 0,20| 0,05 | 0,15 rest
0,40-2,0Pb
EN AW-6060 |EN AW-AIMgSi 0,30-0,6 [0,10- 0,10 0,10 0,35-0,6 |0,05 - 0,15 |- - 0,10 ] 0,05 | 0,15 rest
EN AW-6061 |EN AW-AIMg1SiCu 0,40-0,8 830 0,15-0,40 |0,15 0,8-1,2 |0,04-0,35 |- 0,25 |- - 0,15] 0,05 | 0,15 rest
EN AW-6062 [EN AW-AIMg1SiPb 0,40-0,8 (0,7 0,15-0,40 (0,15 0,8-1,2 |0,04-0,14 |- 0,25 |- - 0,15] 0,05 | 0,15 rest
EN AW-6063 |EN AW-AIMgO0,7Si 0,20-0,6 |0,35 0,10 0,10 0,45-0,90,10 - 0,10 |- - 0,10 0,05 | 0,15 rest
EN AW-6063A |EN AW-AIMg0,7Si(A) |0,30-0,6 |0,15- 0,10 0,15 0,6-0,9 (0,05 - 0,15 |- - 0,10 0,05 | 0,15 rest
EN AW-6082 [EN AW-AISiMgMn 0,7-1,3 823 0,10 0,40-1,0 [0,6-1,2 (0,25 - 0,20 |- - 0,10 | 0,05 | 0,15 rest
Aluminium - 7000
skupin - AlZn
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ga Ti Aluminium
Chemické symboly min.
EN AW-7020 |EN AW-AIZn4,5Mg1 0,35 0,40 0,20 0,05- 1,0-1,4 |0,10-0,35 |- 4,0- |- - - 0,05 | 0,15 rest
EN AW-7050 [EN AW-AIZn6CuMgZr [0,12 0,15 2,0-2,6 g?g 1,9-2,6 |0,04 - g(; - 838—2 0,06 | 0,05 | 0,15 rest
7 r
EN AW-7075 [EN AW-AIZn5,5,MgCu 0,40 0,50 1,2-2,0 0,30 2,1-29 (0,18-0,28 |- 5:1- - —' : 0,20 0,05 | 0,15 rest

6,1




C, Mechanické vlastnosti
Mechanické vlastnosti platni valcovanych plechov a platni

Technické informacie

Mechanické vlastnosti valcovanych

platni
Tepelné Rozmer Pevnost Medza klzu | Ohyb Tvrdos
.
spracovanie| v mm R Rpo.2 Nasobok HBS
Mpa Mpa hrabky
od do | min. | max. | Min. | max. | 180° | 90°
1050A H14 0,2 0,5 105 | 145 85 1,0t | Ot 34
Al 99,5 0,5 1,5 105 | 145 85 1,0t | 0,5t 34
1,5 3,0 105 | 145 85 1,0t | 1,0t 34
3,0 6,0 105 | 145 85 15t 34
6,0 | 25,0 | 105 | 145 85 25t 34
H24 0,5 0,5 105 | 145 75 1,0t | Ot 33
0,5 1,5 105 | 145 75 1,0t | 0,5t 33
1,5 3,0 105 | 145 75 1,0t | 1,0t 33
3,0 6,0 105 | 145 75 1,5t | 1,5t 33
6,0 | 125 | 105 | 145 75 25t 33
2017
AlCu4Mg T451 0,2 | 10,0 | 380 240 90-125
10 |[100,0 | 360 230 108
3003 H14 0,2 0,5 145 | 185 | 125 20t | 05t 46
AIMnCu 0,5 1,5 145 | 185 | 125 20t | 1,0t 46
1,5 3,0 145 | 185 | 125 20t | 1,0t 46
3,0 6,0 145 | 185 | 125 20t 46
6,0 | 125 | 145 | 185 | 125 25t 46
12,5 | 25,0 | 145 | 185 | 125 46
5005 H14 0,2 0,5 145 | 185 | 120 20t | 0,5t 48
AlMg1 0,5 1,5 145 | 185 | 120 20t | 1,0t 48
1,5 3,0 145 | 185 | 120 25t | 1,0t 48
3,0 6,0 145 | 185 | 120 2,0t 48
6,0 | 125 | 145 | 185 | 120 25t 48
5754 O/H111 0,2 0,5 190 | 240 80 0,5t] Ot 52
AlMg3 0,5 1,5 190 | 240 80 0,5t | 0,5t 52
1,5 3,0 190 | 240 80 1,0t | 1,0t 52
3,0 6,0 190 | 240 80 1,0t | 1,0t 52
6,0 | 12,5 | 190 | 240 80 2,0t 52
12,5 [ 100,0 | 190 | 240 80 52
5083 O/H111 0,5 0,5 [ 275 | 350 | 125 1,0t | 0,5t 75
AlMg4,5Mn 0,5 1,5 | 275 | 350 | 125 1,0t | 1,0t 75
1,5 3,0 275 | 350 | 125 1,5t | 1,0t 75
3,0 6,0 275 | 350 | 125 1,5t 75
6,0 | 12,5 | 275 | 350 | 125 25t 75
12,5 | 50,0 | 275 | 350 | 125 75
50,0 | 80,0 | 270 | 345 | 115 73




80,0 | 120,0 | 260 110 70
120,0 | 150,0 | 255 105 69
6082 T6 0,4 1,5 310 260 25t 94
AlMgSi1 T651 1,5 3,0 310 260 3,5t 94
T62 3,0 6,0 310 260 45t 94
6,0 | 12,5 | 300 255 6,0t 91
T651 12,5 | 60,0 | 295 240 89
T62 60,0 [ 100,0 | 295 240 89
100,0 | 150,0 | 275 240 84
150,0 | 175,0 | 275 230 83
7020 T6 0,4 1,5 350 280 3,5t
AlZn4,5Mg1 1,5 6,0 350 280 4t 8t
6,0 | 12,5 | 350 280 8t
T651 12,5 [ 100,0 | 340 270
100,0 | 175,0| 330 260
7075 T6 04 1,5 540 460 55 161
AlZnMgCu1, 1,5 6,0 545 465 6,5 158
5
T61 6,0 | 25,0 | 540 470 155
25,0 | 80,0 | 525 440 147
80,0 | 90,0 | 490 390 144
90,0 | 100,0 | 460 360 135
100,0 | 120,0 | 410 300 119
120,0 | 150,0 | 360 260 104
Platne vyrabané liatim
Alca Plus typical 6,35/ 101 | (180) (105) 65
Alca Max typical 6,35 101| (260) (135) 81
Alca 5 typical 10 30 | (225) (117) 70
Mechanické vlastnosti ty¢i pretlacanych
Technické informacie
Mechanické vlastnosti pretlacanych / lisovanych ty¢i
Tepelné Gulatiny Stvorcové | R, Rpo2 A Asp
spracovanie Mpa Mpa % %
min. | max. | min. [ max. | min. min.
6082 O/H111 <200 <200 - 160 110 14 12
AlMgSi1 T4 <200 <200 205 - 110 - 14 12
T6 <20 <20 295 - 250 - 8 6
20<D<120 | 20<S<150 | 310 - 260 - 8 -
150<D<20 | 150<D<20 | 280 - 240 - 6 -
0 0
200<D<25 | 200<D<25| 270 - 200 - 6 -
0 0
2007 T4 <80 <80 370 - 250 - 8 6
AICuMgPb T4510 80<D<200 | 80<S<200 | 340 - 220 - 8 -
T4511 200<D<25 |200<S<250| 330 - 210 - 7 -
0




2011 T4 <200 <60 275 - 125 - 14 12
AICuBiPb T6 <75 <60 310 - 230 - 8 6
75<D<200 - 295 - 195 - 6 -
7075 T6 <25 <25 540 - 480 - 7 5
AlZnMgCu1,5 [T6510 25<D<100 | 25<D<100 | 560 - 500 - 7 -
T6511 100<D<15| 100<D<15| 530 - 470 - 6 -
0 0
150<D<20 | 150<D<20 | 470 - 400 - 5 -
0 0
Mechanické vlastnosti tahanych ty¢
Tepelné Gulatiny | Stvorcové | Rn, Rpo.2 A Aso
spracovanie Mpa Mpa % %
min. | max. | min. [ max. | min. min.
2007 T3 <30 <30 370 - 240 - 7 5
AICuMgPb 30<D<80 | 30<S<80 | 340 - 220 - 6
T351 <80 <80 370 - 240 - 5 3
2011 T3 <40 <40 320 - 270 - 10 8
AICuBiPb 40<D<50 | 40<S<50 | 300 - 250 - 10 -
50<D<80 | 50<S<80 | 280 - 210 - 10 -
T8 <80 <80 370 - 270 - 8 6
6262 T6 <80 <80 280 - 240 - 10 8
AIMgSiPb T8 <50 <50 345 - 315 - 4 3
T9 <50 <50 360 - 330 - 4 2
7075 O/H111 <80 <80 - 275 165 10 8
AlZnMgCu1,5 [T6 <80 <80 540 - 485 - 7 6
T651 <80 <80 540 - 485 - 5 4
T73 <80 <80 455 - 385 - 10 8
T735 <80 <80 455 - 385 - 8 6
Mechanické vlastnosti pretlacanych / lisovanych ty¢i
Tepelné Profily Rm Rpo.2 A Asg
spracovanie Mpa Mpa % %
min. | max. | min. | max. | min min
6060 T4 <25 130 - 65 - 14 12
AlMgSi0,5 T6 <10 215 - 170 - 8 6
>10<25 195 - 160 - 8 6
T66 <10 245 - 200 - 8 6
>10<25 225 - 180 - 8 6
6082 O/H111 vSetky - 160 - 110 14 12
AlMgSi1 T4 <25 205 - 110 - 14 12
TS5 otvoreny profil <5 270 - 230 - 8 6
T6 <5 290 - 250 - 8 6
5<dikte<25| 310 - 260 - 10 8
T5 duty profil <5 270 - 230 - 8 6
T6 <5 290 - 250 - 8 6
5<dikte<15| 310 - 260 - 10 8




D,

Vhodnost’ pouZitia pre rozne aplikacie:

EN |Za studena| Zvaranie | Odolnost | Technicky | Trieskové |Stabilita mat
Norma | tvarovanie korozii elox opracovani [po opracovani
e
1050 velmi velmi stredne stredne Zle stredna/zla
dobre dobre
2007 zle zle zle zle velmi dobre(stredna/zla
2011 zle zle zle stredne |velmi dobre|stredna/zla
2017 zle zle zle stredne dobre |stredna/zla
5005* dobre velmi dobre velmi Zle stredna
dobre dobre
5083 stredne velmi velmi dobre dobre |dobra
dobre dobre
5754 dobre velmi velmi dobre Zle dobra
dobre dobre
6060 |stredne/zle dobre dobre dobre stredne |stredna
6262 zle zle dobre dobre dobre stredna
6082 zle dobre dobre dobre dobre [stredna
7075 zle zle zle stredne velmi stredna
dobre
7020 stredne dobre stredne stredne dobré |stredna
Alca+** zle zle zle stredne velmi  |vysoka
dobre
Alca 5** zle stredne dobre dobre velmi  |vysoka
dobre
* kvalita aj pre dekorativny elox
** Odlievané materialy

* Vlastosti sa méZu liSit’ v zavislosti na tepelnom spracovani




E,
Uspora ¢asu pri trieskovom opracovani :

CERTAL AlZnMgCu0,5 AA7022 15%
AlMgSi1 AA6082 / AIMg4,5Mn 5083 20%
Steel Ck45 100%

CERTAL AlZnMgCu0,5 AlMgSi1 AAG082 / Steel Ck45
AAT7022 AlMg4,5Mn 5083

Vyhodnocované pri trieskovom opracovani suciastky typu vstrekovacej formy.



F, Tolerancie materialov,

Tahané profily sa beZzne dodavaju v tolerancii H/h — 11 podla normy EN — 754-3

Lisované /extrudované profily sa dodavaju v tolerancii podPa EN — 755-3

Tolerancie rozmerov hrubky plechov valcovanych podla
normy EN-485

Mezni uchylky tloustky

Jmen.tloustka (mm)

Mezni uchylky tloustky pro jmenovitou Si

rku (mm)

Nad do nad 1250 nad 1600 nad 2000 nad 2500
avCetne [doavcetne 1250| doavcetne |doa vcetne 2000 do a vEetne 2500 do a vcetne 3500
1600

>2.5 4 +0,28 +0,28 +0,32 +0,35 +0,40
4 5 +0,30 +0,30 10,35 10,40 +0,45
5 6 +0,32 +0,32 +0,40 10,45 +0,50
6 8 +0,35 +0,40 +0,40 10,50 +0,55
8 10 10,45 +0,50 +0,50 10,55 +0,60
10 15 +0,50 +0,60 40,65 0,65 +0,80
15 20 10,60 +0,70 +0,75 10,80 +0,90
20 30 0,65 +0,75 +0,85 0,90 +1,00
30 40 0,75 +0,85 +1,00 +1,10 +1,20
40 50 +0,90 +1,00 +1,10 +1,20 +1,50
50 60 +1,10 +1,20 +1,40 +1,50 +1,70
60 80 +1,40 +1,50 +1,70 +1,90 +2,00
80 100 +1,70 +1,80 +1,90 +2,10 +2,20
100 150 12,20 12,20 12,70 12,80

150 200 12,80 12,80 +3,30 13,30
Mezni uchylky rovinnosti pro plechy a desky

Jmen. Tloustka (mm) Celkova odchylka (%) Castecna odchylka (%)
na délce na Sirce (pro oblouk dOlkz nejméne 300mm)

Nad do a véetne dimaxl dimaxyW dmax/L

>2,5 3,0 0,40 0,50 0,50

3,0 6,0 0,30 0,40 0,35

6,0 50,0 0,20 0,40 0,30

50,0 200,0 0,20 0,20 podle dohody

Tolerancia pre odlievané pripadne valcované platne s povrchom
upravenym frézovanim

Standartne tolerancie

Hrabka | +/- 0,1 mm
Rovinnost’
Nad do a véetne
50 0,80
5,0 15,0 0,35
15,0 50,0 0,15
50,0 200,0 0,10

***Tolerancia rovinnosti sa mdze liSit podla materialu

a jeho stability po opracovani




G,
Typy pouzitia Al. Materialov

1050 -

Chemicky priemysel - nadrze, vedenia tuby kelimky...

Potravinarsky priemysel — kuchynsky riad, nddoby na miso, sudy na pivo, vrchnaky
na flase, baliace folie, tuby na pasty, plechovky

Stavebnistvo — stresné krytiny, fasaddne systémy, dvere, okna solarne systémy dopravné
znacenia...

2007/2011
Strojarstvo — stredne a vysSie namahané diely kde sa vyZzaduje dobra opracovatelnost’ bez
poziadavky na zvaranie

2017
Stavebnictvo — vysSie namahané konstrukcie,
Strojarstvo - Diely kde je pozadovana vyssia pevnost’ /vysokotlaké nadrze, spoje../

3013

Cemicky priemysel — podobne ako 1050 kde je pozadovana vysSia odolnost’ korozii a pevnost’
Potravinarstvo — podobne ako 1050 kde je poZzadovana vyssia odolnost’ korozii a pevnost’
Stavebnictvol — podobne ako 1050 kde je pozadovand vysSia odolnost’ korozii a pevnost’

5754/5083

Cemicky priemysel — nadrze a diely kde je pozadovana vysoka odolnost’ protikorozii

a stredna pevnost’

Stavebnictvol — diely kde je poZzadovana vysoka odolnost’ proti korozii a stredna pevnost’
Strojarstvo - stavba lodi, zvarané konstrukcie, presné diely, formy, stredne naméhané
suciastky...

6060/6082 —

5754/5083

Cemicky priemysel — nadrze a diely kde je pozadovana vyssia odolnost’ protikorozii a stredna
pevnost’

Stavebnictvol — KonStrukcie s profilov kde je pozadovand odolnost’ proti korozii stredna
pevnost’

Strojarstvo - Platne , profily vhodné na elox ,stredne namahané diely......

7075
Strojarstvo - Pre vysoko namahané diely, st¢. pre lietadla, lisovacie nastroje, formy,
frémy....



Polotovary zo zliatin a ich nazvy
Plechy a platne

1050 — 424005,- Al 99,5 - Aluminium

plechy v zvitkoch do 3 mm

platne valcované v roznych formatoch do hrabky 10mm prip. viac
V povrchoch s r6znou Strukturou

2017 — 424201 — AlCu4Mgl — Avional, Dural
Plechy a platne v r6zny formatoch do hrabky 150 mm

3003 — AIMn1 424432 Aluman
plechy v zvitkoch do 3 mm

Plechy v roznych formatoch pripadne aj s povrchovou tpravou RAL 9010....

5005 AlMgl 424411 Peraluman 100
Plechy v roznych formatoch pripadne aj s povrchovou upravou RAL .......

5083 — AIMg4,5Mn Peraluman 460 Alca 5 ACP 5083 G 250
Plechy od 3 mm do 200 prip. viac v rdznych formatoch

5754 — AIMg3 424413 Peraluman 300
Plechy vo zvitkoch do 1 mm
Plechy tenké do 15mm

6082 - AlMgSil 424401 Anticorodal,
Plechy od 1 do 200 mm v réznych formatoch

7075 — AlZnMgCul,5 Perunal, Fortal,
Platne do 150 mm prip. viac

Ty¢e pretla¢ané, pretahované

2007 AICuMgPb, 2011 AlCuBiPb Automatovy hlinik
Gulatiny, Sesthrany, Svorhrany

6060 AIMgSi0,5
Najroz$irenejsia zliatina pre profily, aj Specialnych tvarov

6082 AlMgSil
gulatiny, Stvorhrany, Trubky

7075 AlZnMgCul,5
Gulatiny,
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