Hlinikové presne liate dosky.

EN AW 5080/DIN 3.3547
AlMg4,5Mn0,7

Pomocou najmodernejsej technolégie liatia tychto dosiek je dosiahnuta maximalne
nizka porovitost’ a taktieZ najlepSie hodnoty v tych najpodstatnejSich technickych
charakteristikach v porovnani s inymi postupmi liatia. Na zdklade pouzitia ¢istych
surovin je vyrobena tavenina/zliatina vysSej Cistoty , ktora je vel’'mi dobre pouzite'na
pre anodické spracovanie povrchu/elox/ a taktiez zarucuje stialost’ mechanickych

a fyzikalnych vlastnosti. Tato zliatina je nevytvrditeI’na , je prirodzene tvrda .Stav
samotného materialu je homogenizovany a zbaveny pnutia. Vd’aka dodrZovania
Specialneho postupu tepelného spracovania sa zabranuje vzniku deformacnych javov
pri a po mechanickom opracovani. Povrch dosiek je jemne frézovany s drsnost’ou Ra
<0,4um a chraneny Specialnou féliou ,ktora zabranuje mechanickému poskodeniu pri
manipulicii . Tieto dosky maji uplatnenie v réznych oblastiach ¢i uz su to rozne druhy
zakladovych ,montaZnych ,stolovych dosiek ale aj ako prototypové dielce , suciastky pre
jemnu mechaniku a pre pripravky rézneho druhu. Zvlast’ treba upozornit’ na toleranciu
hriabky materialu , ktora Setri d’alSie naklady vynaloZené na opracovanie povrchu
materialu pre dosiahnutie lepsich presnosti.



