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TYC kruhova TYC kruhova

DINEN 12163 /98 DINEN 12163 /98

CuAI10Ni5Fe4 | CuAl11Fe6Ni6 CuAIT0Ni5Fe4 | CuAl11Fe6Ni6

-2 +20 1546

. 105 684 * +2,1 176,2 * -1,0
110 726 . +2,2 197,2 2 -1,0
. om2 739 . +2,2 2426 : -1,0
15 790 * +22 259,6 * -1,0
122 877 * +24 267,0 * -1,0
123 903 * +24 292,8 * -1,0
C 131 1020 * +2,6 3196 * -1,0
133 1050 * +26 347,7 * -1,0
142 1188 * +28 376,9 * S0
143 1220 . +2.8 407,2 : -1,0
. 150 1343 # +3,0 4388 * -1,0
153 1378 * +3,0 4715 * -1,0
. 160 1528 * +3,0 505,4 * -1,0

rozmer 8-70 mm - Tyce tahané v tolerancii h 11. Standardna dizka ty¢e 3000 mm
rozmer 70 - 163 mm - Ty¢e valcované. DIN 1782/69. Standardn4 dizka ty¢e 1000-3000 mm
rozmer nad 163 mm - Ty¢e liate. Standardna dizka ty¢e 1000-1200 mm
Rovinnost:
pri tolerancii  h11 rovinnost 3 mm/m
pri tolerancii  h9 rovinnost T mm/m
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TVARNENIE ZA TEPLA
Tieto zliatiny sa lahko kovaju. Material by mal byt zohriaty na teplotu 940 - 980°C

Kované kusy treba nechat vychladnut na vzduchu. Dodato¢né tepelné spracovanie sa neodporuca.

Zliatiny su nevhodné na tvarnenie za studena.

ZVARANIE A SPAJKOVANIE

Ziatiny sa mozu zvarat postupmi MIG a WIG a oblukovym zvaranim za pouzitia elektréd rovnakého materidlu a
prudu. Odporové zvéranie je tieZ mozné. Na tvrdé spajkovanie by mali byt pouzité $pecialne tekuté prostriedky
s obsahom fluoridu, ako aj strieborné spdjky s nizkym bodom tavenia (pribl. 650°C).

Na jemné spajkovanie sa odporuca kyselina fosfore¢na vo vode.

Tento postup ulah¢i predchadzajuce pomedenie.

MECHANICKE OPRACOVANIE

Tieto zliatiny sa mozu opracovavat ako ocel rovnakej pevnosti. Na vitanie sa odporuca jednostranne obruseny
Spiradlovy vrtak (0,1 - 0,2 mm), ktory je dostatocne schladeny vitacou emulziou.

Pri rezani zavitov sa musi pouzit dobry mastniaci prostriedok.

Vysoka kvalita povrchu sa docieli brisenim a sustruzenim diamantom. Ak sa vyskytne mald zmena zrnitosti pri
opracovani, moze sa vykonat v kritickych pripadoch pred dokoncovacou pracou hodinové zihanie o teplote
350C.

VLASTNOSTI
vysoka pevnost v tahu a medza Unavy aj pri zvysenych teplotach (400°C).
dobré odolnost voci hrdzaveniu a morskej vode.
dobra odolnost voci zokovineniu,erdzii a kavitacii.
dobrd tepelnd a elektricka vodivost.
dobré klzné vlastnosti pri malych klznych rychlostiach s vysokym zataZenim.
Ziadna spozorovatelna strata vrubovej huzevnatosti pri teplotach do 190°C.

VYUZITIE
lodné a mieSackové vrtule.
kovanie.
vnutorné Casti vysokotlakovych armatur a hydraulickych ventilov najvyssich tlakovych stupriov.
hlavica rotora.
Casti pre vymenniky tepla.
vysokovykonné loZiska.
hnacie ¢asti.
capy a sréby.
suciastky podliehajuce rychlemu opotrebovaniu.
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